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Kohouty BROEN mezipfirubové a s uzkym télem.

Kulové kohouty pro teplarenstvi, instalace plynu a pouziti v prdmyslu

Technické vyhody

» moderni a bezpeénd konstrukce nevyzadujici dalsi obsluhu
+ 100% kontrola kvality u kazdého vyrobku (shodné s normou PN EN 12266:2003)
« Koule vyrobend s nerezavéjici oceli
« Dvojité utésnéni vietena:
- pro teplarenstvi O- krouzkem (EPDM), VITON
- pro instalace plynu O-krouzkem,NBR
« Teplotni tfida T3(od -30°C do +80°C)
« Pouziti : tepelné sité, klimatizace a primyslové instalace (voda, péra, vzduch, oleje apod.). Instalace plynu.

Obchodni vyhody

- Siroka nabidka svétlosti — od DN 10 po DN 200
« Kratké dodaci Ih(ty
« Dva roky zéruka
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Kulové kohouty BROEN pro teplarenstvi

Sroub 7380,
uhlikova ocel

Podlozka 7380
uhlikova ocel

Montazni krouzek
DIN471

PN-EN 10027-2

Paka Konstrukéni uhlikov ocel 1.0254

Drik Konstrukéni ocel
5355J2C PN-EN 100025-2

Distanéni podlozka uhlikova
ocel 5235J2C EN 10027-1
Vieteno Korozivzdorna

ocel 1.4305 PN-EN 10027-2

Distanéni krouzek
PTFE +20% uhlik

Teésnici krouzek
O-krouzek EPDM

Koule Korozivzdoma
ocel X6CrNi18-10 PN-EN 10222-5

Tésn ici krouzek O-krouzek
FKM (Viton)

Tésnici krouzek PTFE
+20% uhlik

Talifova pruzina Pruzinové ocel
1.1248 PN-EN 10027-2

Dorazovy krouzek
Korozivzdorna ocel
X6CrNi18-10 PN-EN 10222-5

Dorazovy krouzek
Korozivzdorné ocel
14305 EN10027-2

Tésnéni koule
PTFE +20% uhlik
Tésnéni koule PTFE

+20% uhlik Tésnici krouzek

O-krouzek EPDM

Téleso ventilu konstrukéni

Montazni zatka-zévitova
ocel 5355J2C PN-EN 100025-2

Konstrukéni ocel 5355)2C,
PN-EN 100025-2

Vymezovaci krouzek
Korozivzdorna ocel 1.4305
PN-EN 10027-2

Distancni krouzek PTFE

+20% uhlik

Tésnici krouzek O-krouzek
EPDM

Tésnici krouzek O-krouzek

EPDM (Viton) —

Teleso kohoutu Konstrukéni

ocel P235GH PN-EN 100217-2
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Paka Konstrukéni ocel
1.0254 PN-EN 10027-2

Zajistovaci kolik korozivzdoma
ocel 1.1573 PN-EN 10027-2

Vieteno Korozivzdorna
ocel 1.4305 PN-EN 10027-2

Kluzny krouzek PTFE
+20% uhlik

Priruba Konstrukéni
ocel 5235JRG2 PN-EN 100025-2

Uzaviraci koule Korozivzdorna
ocel X6CrNi18-10 PN-EN 10222-5

Talifova pruzina Pruzinova
ocel 1-1248 PN-EN 10027-2

Dorazovy krouzek Korozivzdorna
ocel X6CrNi18-10 PN-EN 10222-5

Tésnéni koule
PTFE +20% uhlik

Graf AP-V tlakova ztrata na kohoutu v zavislosti
na rychlosti pritoku média a pridméru kohoutu.
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Kulové kohouty BROEN pro instalace plynu

Sroub 7380,
uhlikova ocel

Podlozka 7380
uhlikova ocel
Paka Konstrukéni uhlikova
Montazni ocel 1.0254 PN-EN 10027-2
krouzek DIN 471

Distanéni podiozka uhlikova
ocel $235J2C EN 10027-1

Vieteno Korozivzdorna
ocel 1.4305 PN-EN 10027-2

Distancni krouzek PTFE
+20% uhlik

Tésnici krouzek

O-krouzek EPDM _—

Koule Korozivzdorna ocel
Teésnici krouzek X6CrNi18-10 PN-EN 10222-5

PTFE +20% uhlik

Talifovd pruzina Pruinova ocel
1.1248 PN-EN 10027-2
Dorazovy krouzek
Korozivzdorni ocel

14305 EN10027-2

Dorazovy krouzek Korozivzdoré
ocel X6CrNi18-10 PN-EN 10222-5

Tésnéni koule
PTFE +20% uhlik
Teésnici krouzek,
O-krouzek EPDM

Tésnéni koule

PTFE +20% uhlik

Teésnici krouzek,
O-Krouzek

Téleso kohoutu Konstrukéni
ocel $355J2C PN-EN 100025-2

ka-
Konstrukéni ocel $355J2C,
PN-EN 100025-2

Diik Konstrukéni ocel
5355J2C PN-EN 100025-2 Péka Konstrukéni ocel

n < 1.0254 PN-EN 10027-2
Vymezovaci krouzek

Korozivzdorna ocel

1.4305 PN-EN 10027-2
Zajistovaci kolik korozivzdoma
ocel 1.1573 PN-EN 10027-2

Distanéni krouzek PTFE
+20% uhlik

Tésnici krouzek
O-krouzek EPDM

Vieteno Korozivzdorna ocel
1.4305 PN-EN 10027-2

Teésnici krouzek

O-krouzek FKM (Viton)

Kluzng krouzek
O-krouzek FKM (Viton)

PTFE +20% uhlik

N

!

|
%%

Piruba Konstrukéni ocel
5235JRG2 PN-EN 100025-2

Téleso ventilu Konstrukéni ocel
P235GH PN-EN 100217-2

N

Uzaviraci koule Korozivzdorna
ocel X6CrNi18-10 PN-EN 10222-5

Talifové pruzina Pruzinova
ocel 11248 PN-EN 10027-2

Dorazovy krouzek Korozivzdorna
ocel X6CrNi18-10 PN-EN 10222-5

Tésnéni koule PTFE
+20% uhlik

Tésnici krouzek
O-krouzek EPDM

%,

Graf AP-V tlakova ztrata na kohoutu v zavislosti
na rychlosti priitoku média a priméru kohoutu.
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Mezipfirubové kohouty BROEN DN 15-32, PN 16/25/40

DN15 | 16/25/40 | 9410340015WZ | 8410340015WZ | 15 | 95 | 65 | 45 | 14 | 4 | 40 | 141 | 463|849 | 1,8
DN20 | 16/25/40 | 9410340020WZ | 8410340020WZ | 20 | 105 | 75 | 58 | 14 | 4 | 46 | 141 |49,5| 88,1 | 2,5
DN25 | 16/25/40 | 9410340025WZ | 8410340025WZ | 25 | 115 | 85 | 68 | 14 | 4 | 49 | 141 |543| 92,9 | 3.2
DN32 | 16/25/40 | 9410340032WZ | 8410340032Wz | 32 | 140 | 100 | 78 | 18 | 4 | 62 | 167 | 70,8 |109,2| 5,5

Kohouty Broen s tizkym télem a pakou DN 40-200, PN16
DN40 | 16 |9410316040WZ 01|8410316040WZ 01| 40 | 150 | 110 | 88 | 18 | 4 | 77 | 177 | 87,4 (127,4| 45
DN50 | 16 {9410316050WZ 01 |8410316050WZ 01| 50 | 165 | 125 | 102 | 18 | 4 | 86 | 177 | 93,8(133,7| 57

A
DN65 | 16 |9410316065WZ 01|8410316065WZ 01| 65 | 185 | 145 | 122 | 18 | 8 | 106 | 190 |112,7(157,7| 8,0
!’( nxD3 o

T DN8O | 16 |9410316080WZ 01|8410316080WZ 01| 80 | 200 | 160 | 138 | 18 | 8 | 121 | 190 |120,6|165,6| 9,6
g ‘ DN100| 16 |9410316100WZ 01|8410316100WZ 01| 100 | 220 | 180 | 158 | 18 | 8 | 160 | 500 |151,0/151,4| 16,0
] DN125| 16 |9410316125WZ 01 |8410316125WZ 01| 125 | 250 | 210 | 188 | 18 | 8 | 186 | 500 |183,0175,2| 24,1
DN150| 16 |9410316150WZ 01 |8410316150WZ 01| 150 | 285 | 240 | 212 | 22 | 8 | 236 | 600 |203,5/167,2| 37,2
DN200| 16 |9410316200WZ 01 |8410316200WZ 01| 200 | 340 | 295 | 268 | 22 | 12 | 292 | 600 |239,0|239,0| 65,2

* Kohouty o dimensi vétsi nez DN 200 na objednavku zakaznika.

Kohouty Broen s tizkym télem, bez paky DN 40-200, PN16
DN40 | 16 | 9410316040WZ | 8410316040WZ | 40 | 150 | 110 | 88 | 18 | 4 | 77 | 11 |70,2|87.4| 4,0
DN50 | 16 | 9410316050WZ | 8410316050WZ | 50 | 165 | 125|102 | 18 | 4 | 86 | 11 |76,8|93,8| 55
DN65 | 16 | 9410316065WZ | 8410316065WZ | 65 | 185 | 145 | 122 | 18 | 8 | 106 | 14 |87,9(112,7| 7,3
DN80 | 16 | 9410316080WZ | 8410316080WZ | 80 | 200 | 160 | 138 | 18 | 8 | 121 | 14 |958|120,6| 9,1
DN100 | 16 | 9410316100WZ | 8410316100WZ | 100 | 220 | 180 | 158 | 18 | 8 | 160 | 17 [117,0(151,0| 13,6
DN125 |16 | 9410316125WZ | 8410316125WZ | 125 | 250 | 210 | 188 | 18 | 8 | 186 | 17 [147,0(183,0| 21,0
DN150 | 16 | 9410316150WZ | 8410316150WZ | 150 | 285 | 240 | 212 | 22 | 8 | 236 | 22 |167,5/203,5| 33,0
DN200 | 16 | 9410316200WZ | 8410316200WZ | 200 | 340 | 295 | 268 | 22 | 12 | 292 | 22 [202,0(239,0| 50,0

* Kohouty o dimensi vétsi nez DN 200 na objednavku zakaznika.

broen

-33-



Navod k obsluze, udrzbé a montazi kulovych kohoutii vyrobenych spolecnosti
BROEN S.A.

1. Pouziti, konstrukce a funkce kulového kohoutu

Kulové kohouty vyrabéné spole¢nosti BROEN jsou uréeny k pouziti v teplarenstvi, otopnych systémech, instalacich plynu a pro prdmyslové
poufZiti. Pracovni parametry kohoutu jsou zaznaceny na Stitku umisténém na télese kohoutu, a také pomoci trvalého oznaceni.V ocelovém
celosvafovaném télese kohoutu je umisténa koule z nerezavéjici oceli, utésnénad mezi dvéma tésnénimi z PTFE se zvysenou odolnosti
na vysoké teploty, a to diky materidlim pfidanym do PTFE. Tésnéni koule je podpofeno dvéma talifovymi pruzinami zajistujicimi trvalé
dotla¢ovani PTFE tésnéni k povrchu uzaviraci koule. Vysledkem je tésnost kohoutu i pfi zménach pracovnich teplot. Vieteno z chromniklové
oceli ovladajici kouli je v dfiku utésnéno PTFE ucpavkou a dvéma O-krouzky. Vieteno je osazeno rucni pakou , nebo mechanickou
prevodovkou s ru¢nim kolem. Nékteré modely jsou pfipraveny k montézi elektrického, nebo pneumatického pohonu. Omezovac otacek
zajistuje spravné postaveni koule v pozicich ,zavieno”, nebo ,otevieno”. Kulovy kohout je v pozici ,otevieno” jestlize je ovladaci péaka
rovnobézna s osou télesa kohoutu, a v pozici,zavieno” jestlize je paka kolmo k ose kohoutu.

2. Zkouseni kulovych kohoutti

Zkousky jsou provadény shodné s technickymi normami a predpisy. Vechny kohouty jsou podrobeny zkouskam tésnosti (100%). Zkousena
je tésnost télesa a tésnost uzavieni kohoutu. Zkouska tésnosti uzavfeni je provddéna ve sméru, i proti sméru pratoku. Pfi provadénych
zkouskach nejsou povoleny Zadné odchylky tésnosti kohoutl. Pokud je zjisténa netésnost, je kohout automaticky vyrazen jako neshodny
vyrobek.

3. Montaz kulovych kohoutti
Kohout vyrobeny a sefizeny vyrobcem je pfipraven k montézi.
Montaz kulovych kohoutti

Priprava kohoutu k montdazi se skldda z: odstranéni zaslepek, kontroly zda je kohout v pozici otevieno, kontroly pfipojovaciho potrubi
kohoutu, zda neobsahuje necistoty. Kohouty je mozno zapojit v jakékoli pozici. V pfipadé jakéhokoliv poskozeni kohoutu, nebo potrubi ¢i
zafizeni do kterého mé byt provedeno jeho zabudovéni, neni dovoleno kohout pouzit.

Navarovaci kulové kohouty

Privafeni kohoutu je mozné pouze opravnénou osobou shodné s pfislusSnou normou a pii dodrZeni pozarnich a bezpec¢nostnich predpist
platicich pro prostor kde se svafovani provadi. Po dobu svafovani je zapotiebi sledovat zda se neprehfiva okoli tésnéni koule, popfipadé
zajistit chlazeni. Jakakoli manipulace s ovlddaci pakou béhem svafovani je zakdzand. BEhem zabudovéavéni kohoutu do potrubniho fadu
musi byt paka rovnobézna s osou kohoutu a tak zajisténa poloha-otevieno.

Pfirubové kulové kohouty

K'montazi ptirubovych kohoutl do potrubi jsou zapotfebi dva kusy nejlépe krkovych pfirub s DN a PN odpovidajicim DN a PN kohoutu, dale
pak tésnéni a montazni materidl odpovidajici pracovnim parametrim kulového kohoutu v dané instalaci. Je zapotiebi dodrZet souosost
pfirub a kohoutu. Pfiruby se spoji s kohoutem pomoci Sroubt, kohout musi byt v poloze otevieno a teprve potom se pfivafi k potrubi
vhodnou metodou. Teprve po navareni a vychlazeni se provede findIni pfipojeni kohoutu s tésnénim. Kohout ma byt namontovan tak, aby
bylo mozno volné pohybovat ovladaci pakou. Nakonec se provede tlakova zkouska potrubi, a to pfi Uplné otevieném kohoutu.

4. Udrzba kohoutti

Kohouty je nutno udrzovat bud'v pozici otevieno, nebo zavieno. Pokud kohout zlstane nedovieny mohlo by dojit k poskozeni tésnéni.
Pohyb koule ma byt plynuly v celém rozsahu se znatelnym slabym odporem svédcicim o trvalém napruzeni styku koule a tésnéni. To
garantuje tésnost kohoutu. Piekroceni krouticiho momentu na vietenu miize splsobit poskozeni koule, vietena nebo jinych ¢asti kohoutu.
Viyrobce predpoklada ze, zivotnost kohoutli by se méla pohybovat okolo 20 let, v pfipadé, ze budou dodrzeny parametry uvedené na télese
kohoutu a bude provozovan shodné s ndvodem k pouziti.

5. Poznamky

+ Nejméné jedenkrét za pul roku je zapotfebi provést nejméné jedno otevieni a zavieni kohoutu.

« Pfi montazi, uvedeni do provozu, zkouskach i udrzbé kohoutu je zapotiebi dodrzovat bezpecnost prace dle norem a provoznich predpisu.
- Neni dovoleno instalovat kohouty pro trvale znecisténa média, kterd mohou zplsobit mechanické poskozeni kohoutu.

« Vyrobce si vyhrazuje pravo konstrukénich zmén vyrobku.

« Pfi zabudovavani do potrubi musi byt kulovy kohout v poloze otevieno
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