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Prectéte si vice v kapitole ,Vseobecné informace” na strané 4.

@

Pozor! Média prepravovana v potrubi mohou byt horka a zplsobit popaleniny.
Pouzivejte ochranné bryle a rukavice.

Prectéte si vice v kapitole ,Montéz a svafovani” na strane 8.

@

Pozor! Nespravna montaz mize mit za nasledek vazné poskozeni armatury
nebo jeji nespravné fungovani. Tyto vieobecné informace nezahrnuiji
veskeré mozné provozni varianty.

Chcete-li ziskat konkrétnéjsi doporucenf ohledné pouziti armatury nebo jeji

vhodnosti pro pozadované pourziti, kontaktujte, prosim, firmu BROEN.

Prectéte si vice v kapitole ,Vymeéna sady tésnéni” na strané 32.

@

Pozor! Média prepravovana v potrubi mohou byt horka a zplsobit popaleniny.
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1. VSeobecné informace

Ocelové kulové kohouty BROEN BALLOMAX®

Kohout BROEN BALLOMAX® je konstruovan s cillem dosazeni co nejvyssi
bezpecnosti a funkénosti, ale doporucujeme vam, abyste si tuto pfirucku
dikladné prostudovali.

Technicka data nejsou zavazna a mohou se bez pfedchoziho oznamen
zmeénit. Prohlédnéte si, prosim, nase vieobecné smluvni podminky. Dalsf
informace mUzete ziskat na pozadani. Za vybér vyrobk{ vhodnych pro
zamysleny Ucel a zajisténi toho, aby nebyly prekroceny tlakové a vykonové
parametry, nese odpovédnost viastnik daného projektu a firma provadéjici
montaz. Platné jsou aktualizované navody k montazi.

Pred jakoukoli demontazi, vyménou nebo opravou jediné soucasti (bez
ohledu na to, zda se jednd o soucasti vadné, nebo ne) by mél byt cely potrubni
systém odtlakovan a vypustén.

Kulové kohouty BROEN jsou urceny pro montaz do systémd vytapéni, chlazeni
a dalkového vytapéni s upravenou vodou, kterd nezplsobuje korozi ani
uhlikaté oceli ani materialQ tésnicich krouzkd nebo tésnéni.

Plast kohoutu je vyroben z uhlikaté oceli a koule a vieteno jsou vyrobeny z
nerezaveéjici oceli.

Sedla koule jsou vyrobena z teflonu vyztuzeného uhlikem (PTFE). Ucpavka
vietena je vyrobena z tésnicich krouzk( z materidlt FPM (Viton) a EPDM.
Kohout tésni v obou smérech a mize byt namontovan v obou smérech
proudént.

VZdy je nutno dodrzet mistni pfedpisy.

Certifikaty

Kulové kohouty BROEN BALLOMAX® jsou schvaleny podle pozadavk{
Smérnice pro tlakova zafizeni (PED) 2014/68/EU, modulu H. Modul H je
modulem pro Uplnou kontrolu jakosti.

Rizeni jakosti

Spole¢nost BROEN A/S je od roku 1991 certifikovana podle normy ISO

9001. Certifikdt ISO byl schvélen londynskou firmou Bureau Veritas Quality
International Ltd., jednim z pfednich mezindrodnich organt v oblasti ISO
certifikace. Firma Bureau Veritas provadi pravidelné audity pro kontrolu
fungovani tohoto systému. Norma ISO 9001 zahrnuje vsechny procesy
vyrobniho toku a sluzeb zdkaznikiim - od prvniho ndpadu az po vyrobek, pres
vykresy, materialy, vyrobu a kontrolnf a zkusebni postupy baleni, pfepravu,
skoleni pracovnikd, smlouvy a technickou dokumentaci, Udrzbu a vyfizovani
reklamaci.
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2. /naceni

Kazdy vyrobek je oznacen samolepicim Stitkem umisténym na hlinfkové folii,
ktery je odolny proti klimatickym vliviim a na némz jsou uvedeny veskeré
ddlezité informace o vyrobku.

Priklad stitku:

BALLOMAXe®
' DN 50 PN 40
MATERIAL: P235GH
TEMP.: -20°C / +200°C

FLUID GROUP 2 DATE: 18/12
EROEN POLAND SP. Z 0.0.
58-200 DZIERZONIOW

€uoaz WWW.BROEN.COM 000

e Znacka vyrobku: BALLOMAX®

e Jmenovitd svétlost: DN 50

e Tlakova tfida: PN 40

e Material: P235GH — material télesa armatury

e Teplota: minimalni a maximalni teplota provozniho média pro pouzivanou
armaturu

e Skupina tekutin 2: skupina tekutin/kapalin podle Smérnice 2014/68/EU
nebo informace o provoznim médiu (napf. para)

e Datum: mésic a rok vyroby a zkouseni armatury

*  Nézev a adresa vyrobce: BROEN POLAND sp. O. 0. 58-200 DZIERZONIOW

»  Cislo znacky CE notifikace organem Bureau Veritas: CE 0062

e Internetové stranky vyrobce: www.broen.com

o (Cislo stitku: 100331
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3. Pfeprava a skladovani

Je dllezité zkontrolovat, zda pfi prepravé nedoslo k poskozeni armatury ani
jejich soucasti. Pokud dojde k jakémukoli poskozeni pfi pfepravé, firma Broen
doporucuje dodévku zbozi prijmout a poté neprodlené kontaktovat firmu
Broen.

Firma Broen zkontrolovat, zda dodavka odpovida tomu, co bylo smluvné
dohodnuto - pokud jde o mnoZstvi, svétlost, typ, pfislusenstvi apod.

Informace o skodéch, vadéch a nesrovnalostech oproti smlouveé by mély byt
neprodlené sdéleny firmé Broen.

Armaturu skladujte do uskute¢néni montaze v cistém a suchém prostred;.
Ochranné krytky odstrante az tésné pfed montaz.

Pri zdvihdni vétsich armatur pouzivejte zdvihaci femeny. Nezdvihejte
armaturu za jeji pohon, vieteno ani ovlddaci tstroji (viz Obr. 1, 2 a 3).

Pokud méte pochybnosti ohledné hmotnosti armatury, kterou chcete
zdvihat, mdzete jeji hmotnost zjistit v katalogu vyrobkd BALLOMAX® nebo na
internetovych strankach firmy Broen — www.broen.com.
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4. Pokyny a preventivni opatreni pred
montazi a provozovanim

Uvedené pokyny byste si méli znovu peclivé prostudovat pred montazi
a provozovanim kulovych kohoutti BALLOMAX®:
e Zkontrolujte, zda je kohout vhodny a schvaleny pro pouZivana provozni

média a poZadované pouziti. Tato armatura neni vhodna pro paru! V E@

takovém pfipadé je vhodné pouzit armaturu pro vysoké teploty.
e Je-lito mozné, provozujte armaturu tak, aby bylo zajisténo, Ze armatura
nenf vadna vlivem skladovani nebo prepravy.

e Pokud se tato armatura pouziva jako koncova armatura v potrubi, musf
byt za armaturu namontovéna tlakove tésna koncovka nebo zaslepovaci Obr. 4.
pfiruba a armaturu je nutno ponechat v poloze ,otevieno” (viz Obrazek 4).

e Aby byl zajistén bezpecny provoz, nelze bez uskutec¢néni zvlastnich
preventivnich opatieni od armatury odmontovat ani odstranit pfevodovku
ani pohon, pokud je armatura pod tlakem nebo ji protékd médium.

e Firma Broen doporucuje, aby byla armatura montovéana do potrubf's
minimalnimi vibracemi. Pfi montazi se doporucuje zabranit pnuti a
nenechat armaturu vystavenu dlouhodobé tlaku a zatizeni tahem.
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5. Montaz a svarovani

Svarovani
Pfed montazi téchto armatur je nutno potrubi dikladné vycistit, protoze jaké-
koli necistoty mohou poskodit povrch armatury a tésnént.

Neprovadéjte demontaz ru¢ni pfevodovky ani pohonu od armatury, pokud to
nenfi zcela nezbytné nutné. V pfipadé, ze bude pfi montazi nebo po montézi
armatury provedena demontaz ru¢ni prevodovky nebo pohonu, kontaktujte
zakaznicky servis firmy Broen nebo si prostudujte pokyny v kapitole ,Pokyny
pro nainstalovanou pfevodovku”.

Pro vsechny kulové kohouty Broen BALLOMAX® v provedeni z oceli se do-
porucuje elektrické svafovani (svafovani v ochranné atmosféfe metodou TIG
nebo MIG). Armatury se svétlosti vétsi nez DN150 by mély byt do potrubf vzdy
privafeny pomoci elektrického svafovan.

Pfi svafovani armaturu neprehfivejte, protoz existuje nebezpeci poskozeni
tésneni. Doporucuje se, aby svafovani provadeéli kvalifikovani pracovnici.

Pfed béZnym pouzivanim (po svafovani) armaturu ochladte. Armaturu je moz-

no provozovat az tehdy, kdyz byla nalezité ochlazena.

Svafovani je nutno provadét pouze na koncich armatury a ne na jejim télese,
protoze by mohlo dojit k poskozenf tésnénf uvnitf armatury.
Dalsi informace najdete v pokynech k pouZziti armatury.

Tuto armaturu je mozno montovat do potrubi ve svislé poloze i ve vodorovné
poloze. V prlibéhu celého procesu svafovani je nutno davat pozor na to, ze
armatura musi byt v poloze ,otevieno”.

Svafovani vétsich armatur se svétlosti DN200 a vyssi (pro armatury s plnym
pratokem) resp. DN 250 a vyssi (pro armatury se snizenym pritokem):
Armatura musf zdstat pfi svafovani oteviend, aby se chranila koule.

V pfipadé nebezpedi prehidti armatury byste méli proces svarovdni
pozastavit.

K armatufe nesmf byt pfipojeno uzemnéni.
Pfirubova montaz

Montaz armatury by méli provadeét pouze kvalifikovani pracovnici, ktefi by méli
dodrzovat platné normy a predpisy.

Obr. 5.

Obr. 6.

Obr. 7.
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Béhem montéaze by méla byt armatura v poloze ,otevieno’, aby bylo zajisténo,
Ze necistoty ani natéry neposkodi povrch tésnénf.

Povrch pfipojovaci pfiruby potrubi by mél byt rovnobézny s povrchem pfipo-
jovaci pfiruby armatury.

| osa armatury by méla byt fadné zarovnana s osou potrubi.

Délka armatury by meéla byt stejna jako vzdalenost mezi pfirubami potrubi,
pficemz je nutno brat v Uvahu i tloustku pfirubovych tésnén.

Priruby potrubi musf byt spojitelné s pfirubami armatury. Podrobnéjsi informa-
ce najdete v normeé EN 1092-1.

)4 Ve

6. Uvedeni do provozu a pouzivani

Po montdzi armatury by mélo byt potrubi dtkladné propldchnuto. Béhem
tohoto procesu musi byt armatura oteviena.

ZkusSebni tlak pfi uvadéni do provozu

Pokud je zapotfebi provést tlakovou zkousku systému, je nutno vzit v Uvahu

nasledujici preventivni opatfent:

e Tlak by mél byt zvysovan pomalu a postupné, aby se zabranilo tlakové
vIné a raztm.

e Béhem tlakové zkousky potrubf (1,5 x PN) musi byt armatura v poloze
,otevieno”.

e Kulové kohouty Broen BALLOMAX® jsou konstruovany pro provoz v polo-
héch ,zcela otevieno” a ,zcela zavieno”. Zkontrolujte, zda je kohout bud
Uplné otevien, nebo Uplné uzavien vzhledem ke koncové zarazce.

e Dejte pozor na to, zda neni pfekro¢ena minimalni a maximalni teplota
armatury! Maximalni provoznf tlak a minimalni a maximalni teplota jsou
uvedeny na Stitku armatury.
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7. Obsluha

Kulové kohouty ovladané pakou

Kdyz je armatura oteviend, ovladaci péka je v ose potrubf (viz Obr. A).

Kulové kohouty s manualni prevodovkou

S | 2

Armatura se otevirg, kdyz se pfevodovka otaci ve sméru hodinovych rucicek.
Armatury jsou pfipraveny pro montaz prevodovky nebo pohonu. Ukazatel
polohy na konci vietena indikuje polohu koule ve vztahu k vietenu.

Otevirani a zavirdni armatur se musi provadét pomalu a opatrné, aby se

zabranilo razové tlakové viné v potrubi.

Obr. A.

8. Udrzba

Pokud jsou armatury provozovany za normalnich podminek, nevyzadujf
Zadnou zvIdstni udrzbu, ale pro zajistént jejich spravného fungovanije
doporuceno jednou ro¢né armaturu otevfit a zavfit.

Podminkou spravného fungovani armatury je spravna kvalita vody a spravna
montaz. PIast armatury je vyroben z uhlikaté oceli a jako takovy nenf odolny
korozi.

Korozi z vnéjsiho prostfedi Ize zamezit bud tim, Ze se armatura instaluje do
suchého prostredi, nebo tim, Ze se armatura opatii vodotésnou izolaci nebo
jinou povrchovou ochranou (ne olejem).

Ucpavka vietena je zkonstruovana tak, aby vydrzela po celou dobu Zivotnosti
armatury. Za zvlast nepfiznivych podminek se mohou objevit drobné
netésnosti (Uniky). Lze je vyfesit vyménou tésniciho krouzku, coZ Ize provést
bez vypusténi tlaku nebo média z armatury.

Dévejte pozor v pfipadé veskerych zvlastnich provoznich podminek a v
pfipadé potreby kontaktujte firmu Broen.

Pokud je zapotrebi provést vymeénu tésnicich krouzkl vietena, pozadejte firmu
Broen o radu a bezpecnostni pokyny.
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Sady tésnéni:
Sestihran s pouzdrem:
Velikost:

DN20-80 (snizeny pratok)
DN100 (snizeny prutok)
DN125-150 (sniZzeny pratok)
DN200 (snizeny pratok)

ISO pfiruba
Velikost:

DN200 (sniZzeny pritok)
DN250-300 (snizeny prdtok)
DN400 (snizeny prdtok)
DN500 (snizeny pritok)

9. Likvidace

Cislo polozky:

DN25-65 (plny pratok) 600262
DN8O (pIny pratok) 600263
DN100-125 (plny praitok) 600264
DN150 (plny prétok) 600269
Cislo polozky:

600266

DN200-250 (plny prdtok) 600265
DN300 (plny prdtok) 600267
DN400 (plny prdtok) 600268

Témér kazda soucast kohout BROEN BALLOMAX® je vyrobena z opakované

pouzitelnych materiald.

Druhy materiald jednotlivych armatur jsou uvedeny na pfislusnych katalogovych

listech.

www.broen.com
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10. Priloha

Standardni priruba pro pripevnéni prevodovky - dle ISO 5211

@ d;

Gulové kohuty redukované

Svétlost o Pocet otvort
125 FO7 90 55 70 9 4

13,5
150 F10 125 70 102 1 14,5 4
200 F12 150 85 125 13 14,5 4
250 F14 175 100 140 17 17,6 4
300 F16 210 130 165 21 23,5 4
350 F16 210 130 165 21 23,5 4
400 F25 300 200 254 17 275 8
500 F30 350 230 298 21 28,5 8

Kulové kohouty plnoprutocné

Svétlost o Pocet otvort
armatury (DN) Typ panby ““
FO7 90 55 70 9 4

100 13,5

125 F10 125 70 102 1 14,5 4
150 F12 150 85 125 13 14,5 4
200 F14 175 100 140 17 17,6 4
250 F16 210 130 165 21 235 4
300 F16 210 130 165 21 235 4
350 F16 210 130 165 21 235 4
400 F30 350 230 298 21 28,5 8
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11. Montaz prevodovky ke kulovému kohoutu,
jeji demontaz a serizeni

Nez zahajite tyto prace, prostudujte si, prosim, dikladné nasledujici pokyny a
pokud budete mit néjaké dotazy, kontaktujte firmu Broen.

Tato armatura je uzaviraci armaturou. Tuto armaturu je nutno nechat bud'v
poloze ,zcela otevieno”, nebo v poloze ,zcela zavieno”.

Bé&Zné je tato armatura dodavana v poloze ,zcela otevieno”. V poloze ,zcela
otevieno” ukazuje indika¢nf ¢ara na konci vietena na podélnou osu armatury.

Pfepnuti armatury (z polohy ,zcela otevieno” do polohy ,zcela zavieno”)
se provede otocenim vietena na maximalni vzdalenost. Vzdalenost mezi
prevodovkou a armaturou je 90°.

Pozndmka: Firma Broen A/S doporucuje, aby se pfevodovka pfipevnila k
armature a sefidila pfed montazi armatury do potrubf, kdy je jesté volny
vyhled na kouli uvniti armatury. Pokud se pfevodovka namontuje a sefidf
az po montazi armatury do potrubf, uz nebude mozno nadale kontrolovat
polohu koule v polohdch ,zcela otevieno” a ,zcela zavfeno”. Nespravné
umisténad koule mdze zpUsobit poskozenf sedel armatury a Unik média z
armatury v poloze ,zcela zavieno”.

Odmontovani prevodovky od armatury:

1. Zavfete armaturu.

2. Vysroubujte Ctyfi Srouby a pojistné podlozky (nebo osm Sroubt a
pojistnych podlozek).

3. Odsunte pfevodovku od armatury.

Pfimontovani pfevodovky k armatufie (ru¢ni kolo nebo fetézové kolo)

1. Uvedte prevodovku i armaturu do stejné polohy (bud',otevieno”, nebo
,zavieno").

2. \Vétdina prfevodovek obsahuje redukeni kuzel, ktery je opatfen klinem.
Pokud je redukeni kuzel dodavan samostatné, nebo vypadne, musi byt
vlozen na spravné misto.

3. Zvolte pozadovanou montadzni polohu pfevodovky. Pomoci vietena
armatury prevodovku aktivujte a ulozte prevodovku do nélezité polohy na
armaturu.

4. Primontujte pfevodovku (a v pfipadé potreby i tésnéni) k armature
pomoci ¢tyf (nebo osmi) pfipevhovacich sroubd.

NEZAPOMENTE NA POJISTNE PODLOZKY!
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VALVE TECHNOLOGIES



BALLOMAX

Utahnéte Srouby podle nize uvedené tabulky A.
Tabulka A — utahovaci moment

Rozméry Spojovac"Ch soucast ““mmm“

Rozmeéry Sroubl:
Steel 85Nm 20,5Nm 41 Nm 71 Nm 170 Nm 350 Nm 1190 Nm 2100 Nm

Rozmeéry Sroubl:
pozinkovana ocel (tfidy 70)

59 Nm 14,5Nm 30 Nm 50 Nm 50 Nm 244 Nm 445 Nm 651 Nm

5. Sefidte zaraZky poloh ,otevieno” a ,zavieno” podle pokyn( uvedenych v
nasledujici kapitole ,Sefizeni pfevodovky po jejim pfimontovani k armature” .

Sefizeni polohy koncovych sroubi

Obr. T.1 Pfehled soucasti
A

Zaratka polohy .zavienc”

Iardika polohy .otevieno”

B -

Iy
L

ARy
T |

[LOHS)
1

= = 6 |
1 1%

L@

Zarazky poloh ,otevieno” a ,zavieno” zabranuji tomu, aby pohon otocil vietenem
armatury za polohy ,otevieno” a zavieno”. Obé zarazky lze sefidit. Zardzky nejsou
pfednastaveny vyrobcem prevodovky. Viz téZ pokyny pro armaturu se zvladstnimi
pozadavky na polohu ,zavieno”.

Serizeni prevodovky po jejim pfimontovani k armature

Svétlost DN10 - DN150

Jak sefidit zardzku pro polohu ,zavieno”:

1.  Sejméte ochrannou krytku (A) z kontramatice na zarazkovém Sroubu pro
polohu ,zavieno”,

2. Uvolnéte kontramatici (B) na zardzkovém sroubu pro polohu ,zavieno” a
uvolnéte zarazkovy sroub o nékolik otacek.

3. Otocte ru¢nim kolem (nebo jinym ovlddacim Ustrojim) tak, aby byla armatura
v poloze ,zavieno”,

4. Otacejte zardzkovym sroubem pro polohu ,zavieno” ve sméru hodinovych
rucicek, dokud nebudete mit pocit odporu od zardzkového Sroubu, kdyz se
dostane do kontaktu s ozubenym pfevodem v pohonu.

5. Drzte zardzkovy Sroub tak, aby se neotacel, kdyz je kontramatice (B) utazena

6. Nasadte ochrannou krytku (A) zpét na kontramatici.

14 BROEN User Manual v3.0
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Jak sefidit zarazku pro polohu , otevieno”:

1. Sejméte ochrannou krytku (A) z kontramatice na zardzkovém Sroubu pro
polohu ,otevieno”,

2. Uvolnéte kontramatici (B) na zardzkovém sroubu pro polohu ,otevieno” a
uvolnéte zardzkovy Sroub o nékolik otacek.

3. Otocte ru¢nim kolem (nebo jinym ovlddacim Ustrojim) tak, aby byla
armatura v poloze ,otevieno”.

4. Otacejte zardzkovym sroubem pro polohu ,otevieno” ve sméru
hodinovych rucicek, dokud nebudete mit pocit odporu od zarazkového
sroubu, kdyz se dostane do kontaktu s ozubenym prevodem v pohonu.

5. Drzte zardZkovy Sroub tak, aby se neotacel, kdyz je kontramatice (B)
utazena.

6. Nasadte ochrannou krytku (A) zpét na kontramatici.

Pfesna poloha koule v polohéch ,otevieno” a ,zavieno” je velmi dilezita pro
zajisténi tésnosti armatury. Pokud je mozno vidét dovniti armatury, polohu
koule je nutno peclivé kontrolovat.

Poloha ,otevieno” koule je pfesné sefizena tak, Ze vstupni otvor je zarovnan
s pfipojovacimi konci a tésnicimi krouzky sedla armatury. Poloha ,zavieno”
mél by byt Uplny kontakt resp. pfekryti mezi kouli a tésnicimi krouzky sedla

armatury.

Svétlost DN200 - DN500
Nejprve sefidte polohu , otevieno:

1. Otdcejte vietenem a koulf proti sméru hodinovych ruci¢ek Q smérem
k poloze ,otevieno”.

2. Priotaceni proti sméru hodinovych rucicek se divejte dovniti armatury.
Pokracujte v otacenf proti sméru hodinovych rucicek, dokud koule
nebude vyrovnana nahoru podle tésnéni sedla ventilu. Viz Obrazek 3.

3. Sefidte sefizovaci Sroub prevodovky tak, aby pfepnuti armatury bylo
omezeno do této polohy.

Pokud se koule otoci pfilis - viz Obrazek 9 — a je zapottebi opakované sefizen,
je duleZité, aby koule nebyla vyrovnavana otacenim ve sméru hodinovych
rucicek. .

Namisto toho provedte nasledujici kroky:

1. Zavrete armaturu.

2. Opét kouli vyrovnejte do polohy ,otevieno”, a to jejim otacenim proti
sméru hodinovych rucicek Q

3. Znovu sefidte sefizovaci Sroub.

Poznamka: Je dulezité, aby byla poloha ,otevieno” vzdy sefizovéna otacenim
vietena a koule proti sméru hodinovych rucicek Q aby se zamezilo
nezadouci vlli pfevodovky a armatury, kterd by narusila sefizent.

Obr. 11.
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V pfipadech, kde je zapotfebi provést demontaZz nebo montaz armatur s
elektrickymi pohony, dodrzujte peclivé pokyny v ndvodech k pohonu nebo
kontaktujte firmu BROEN.

g 5 2 o Maximalni vystupni kroutici
Kohout se snizenym pratokem Kohout s plnym pritokem moment od prevodovky (Nm)

DN250 DN200 1500
DN300/350 DN250 3000
DN400 DN300/350 6500
DN500 DN400 16000

Mal 21 mm 28 mm 34 mm 43 mm
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12 . Uzivatelska prirucka Uzivatelska
prirucka pro kulové kohouty BROEN
BALLOMAX® navrtavaci

(metodou ,hot tapping”)

Obr. 1 )
Sestihranna klinova vlozka

Pfivafovaci konec
Pfipojovaci zavit

Kulové kohouty BROEN BALLOMAX® navrtavaci (metodou , hot tapping”)

Pfivafovaci | Pfipojovaci Zestihran Pramér Vnitini Doporucené
vyrobku konec zavit koule pramér RPM

68102015 0424 21,3 G7/8
20 68102020 127 023 53 0424 2269 G7/8 5mm 215 214 400
25 68102025 143 228 63 51 33,7 G11/8 5mm 220 219 300
32 68102032 145 233 68 @57 0424 G11/2 5mm 225 @24 300
40 68102040 178 242 96 76,1 48,3 G13/4 7mm 232 230 250
50 68102050 198 @52 107 2889 260,3 G21/4 7mm 239 @37 200
65 68102065 205 254 18 2108 76,1 M64x2 8mm 249 248 200
80 68102080 200 280 1375 0127 2889 M76x2 8mm 263 260 150
100 68102100 225 297 1632 @1524 21143 M95x2  *10/12mm @78 076 125
DULEZITE!

Pokud jsou armatury pro vypousténi za tepla pouZivany v systémech s
teplotami nad 100°C, mUZe dochézet ke generovani pary, kterd vychazf skrz
proplachovaci ventil. Dejte pozor na nebezpeci popalenin.

Po pfivafeni ventilu pro vypousténi za tepla k potrubi se doporucuje provést
zkousku tésnosti svaru. K tomu je zapotiebi zkusebni zatka, kterd je v tomto
pfipadé dodavana.

www.broen.com BROEN 17
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Postup vypousténi za tepla (metodou ,hot tapping”) pro
ventily BROEN BALLOMAX?® pro vypousténi za tepla o
svétlostech DN15 a DN20

Upnéte do vrtaciho néfadi vrtédk o priméru 14 mm a zasurte Uplné cely vrtak
do krytu zafizeni pro vypousténi za tepla.

V pfipadé potfeby je mozno vrtak pfidrZzet pomoci sSroubu ucpavky.
Pfipevnéte k armature zafizeni pro vypousténi za tepla. Musf byt zajisténo,
aby ventil pro vypousténi za tepla bylo mozZno zavfit. Otevfete ventil pro
vypousténi za tepla a potlacte vrtak tak, aby se dostal do kontaktu s potrubim.
Pripevnéte vrtacku. Na proplachovaci ventil se namontuje hadice, aby bylo
mozno z ventilu odvadét vodu z dalkového vytdpéni, véetné kovovych tfisek a
dalsich necistot.

Otevrete proplachovaci ventil.

Podle vyse uvedené tabulky zvolte otacky vrtacky

Vrtani by se mélo provadét s castymi prestavkami, aby se chranil vrtak a aby
se zajistilo, Ze se vytvofi pouze drobné tfisky, které Ize mnohem snadnéji
splachnout.

Kdyz je vrtani hotovo, zasune se Uplné cely vrtdk do zafizeni pro vypousténi za
tepla. Nynf Ize ventil pro vypousténi za tepla zaviit. Pokud tfisky brani uzavieni
ventilu, otoci se koule o 180° zpét a poté bude mozZno ventil zaviit. Nyni Ize
zafizeni pro vypousténi za tepla odmontovat.

Instalace pro vypousténi za tepla je nyni hotova.

Postup vypousténi za tepla (metodou ,hot tapping”) pro
ventily BROEN BALLOMAX?® pro vypousténi za tepla o
svétlostech DN25, DN32, DN40 a DN50

U armatur viech velikosti se spolu se zafizenim pro vypousténi za tepla
pouziva spojka.

Stejna spojka se pouziva i spolu se zkusebni zétkou pfi zkousce tésnosti.

V prilozené tabulce je uvedeno, jaké velikosti vrtaku Ize pouzit.
Pro oba typy drzakd vrtdkd Ize vyuZit ndstavec vrtéku.

Obr. 12.

Obr. 13.

Obr. 14.

Obr. 15.
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Na obrdzku (Obr. 16) je zobrazen vypousténi za tepla ventilu pro vypousténi za
tepla se svetlosti DN25.

Pfipevnéte spojku k zafizeni pro vypousténi za tepla. Usadte spravny vrtak.
Nezapomerite, ze u vrtéku s vodicim c¢epem by mély byt viditelné jen cca 4
mm. Zasunte Uplné cely vrtak do zafizeni pro vypousténi za tepla.

Pfipevnéte k armature zafizeni pro vypousteni za tepla. Musf byt zajisténo,
aby ventil pro vypousténi za tepla bylo moZno zavfit. Ventil pro vypousténi za
tepla zcela otevrete a tlacte vrtak dopredu, dokud se nedostane do kontaktu s
potrubim. Oteviete proplachovaci ventil. Pfipevnéte vrtacku.

Podle vyse uvedené tabulky zvolte otacky vrtacky. Vrtani by se mélo provadét
lehkym pfitlakem na vrtacku a s ¢astymi prestavkami, aby se chranil vrtak a aby
se uvolnily tisky. Kdyz je vrtdni hotovo, zasune se Uplné cely vrtak do zafizeni
pro vypousténi za tepla.

Je dulezité, aby byl na vrtédku udrzovan tlak provozniho média, aby se tak
zajistilo, Ze vyvrtana ¢ast zlstane ve stfedicim vrtaku. Ventil pro vypousténi za
tepla Ize nyni zavfit. Pokud néjaka tfiska brani zavieni ventilu, otoci se koule o
180° zpét a poté bude mozno ventil zavfit.

Obr. 16.

4mm 6KT nogle

/
— —=dll

L >

6mm 6KT negle
5mm 6KT nggle

4" slange
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Postup vypousténi za tepla (metodou ,hot tapping”) pro
ventily BROEN BALLOMAX?® pro vypousténi za tepla o
svétlostech DN65, DN80 a DN100

Tyto armatury maji vnitfni zavit pro pfipojeni spojek pro vypousténi za tepla.

MontédZni postup pro pfipojen( zafizeni pro vypousténi za tepla je podobny
postupu pouzivaném pro armatury pro vypousténi za tepla mensich rozmeérd.

Pro vypousténi vyse uvedenych armatur za tepla se doporucuje pouzivat
dodavany redukéni pfevod a napinaci jednotku a taktéz vrtacku s regulaci
otacek. Timto vybavenim Ize regulované vrtaci operace dosdhnout pomoci
stfedového tlaku na stfedici vrtak.

Je velmi dilezité, aby byly dodrzovany doporucené otacky stredicich vrtaka.
Prevodovy pomér redukéniho prevodu: 7: 1.

Obrézek zobrazuje sestavu a situovani jednotlivych soucasti.
V prepravnim kuffiku se nachdazeji veskeré ddlezité sestihranné klice pro
montaz a obsluhu réznych ventilli pro vypousténi za tepla.

DULEZITE!

1. Vrtdk s vodicim ¢epem nesmi pfilis presahovat stredici vrtak (max. o 4
mm). Tim |ze zajistit, aby bylo mozno armaturu zaviit, kdyz se cely stfedici
vrtak vytdhne.

2. Proplachovaci ventil musi pfi procesu vypousténi za tepla z{stat otevieny,
aby se zajistilo, Ze vyvrtana ¢ast zUstane ve stfedicim vrtaku, dokud
nebude mozno ventil zavfit.

Pozndmka: Vzhled drZdku strediciho vrtdku se mize ménit v zdvislosti na

konkrétnim vyrobci.

Obr. 17.
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13. Uzivatelska prirucka pro rozdélovaci
ventil BROEN BALLOMAX®

Rozdélovaci ventily BROEN BALLOMAX® se pouZivaji v podzemnich potrubich,
kde se planuje rozsifeni okruh(.

Rozdélovaci ventil je mozno montovat pouze do potrubnich systém, v nichz
neni zadné provozni médium a tedy ani zadny tlak. Pokud je potrubf, k némuz
ma byt ventil pfivaren, pod tlakem, doporucujeme pouzit ventily BROEN
BALLOMAX® pro vypoustén( za tepla.

Rozdélovacfi ventil nenf klasickym obsluznym ventilem a pokud existuje vice
operaci, které se maji pomoci armatury provadeét, je lepsi misto néj pouzit
radéji uzaviraci ventily BROEN BALLOMAX®.

Montaz se provadi nejprve tak, Ze se obnazi kus potrubi. Vyvrta se otvor o
velikosti pfipojovaci ¢asti rozdélovaciho ventilu. Po montazi se provede tlakova
zkouska, aby se vyzkousela tésnost svafovani.

Privafi se (pokud ma armatura pfivafovaci konce) nebo se namontuje (pokud
ma armatura konce opatiené zavity) kus trubky, kterd se uzavre zatkou. Poté se
zajistf, aby byl ventil v poloze ,zcela otevieno”. Rozdélovaci ventil se pfimontuje
k potrubf a pokud nebude ihned pouzivan, Ize jej zaizolovat a vyckat, dokud
nebude pouZivan. Pokud ventil nebude delsi dobu pouZivan, doporucuje
firma Broen, aby tento ventil nebyl pouZivan jako koncovy uzaviraci ventil, ale
aby za ventil byla namontovana zéslepka. Delsi dobou je mysleno obdobf delsi
nez jeden rok do pouziti ventilu. V pfipadé nespravného pouziti mize ventil
zacit vykazovat netésnosti, protoze muize dojit k poskozeni sedel v dsledku
tlakovych zmén v potrubi, které se v prabéhu casu vyskytujf.

Pozndmka: Rozdélovaci ventily nejsou uréeny k pouZivdni jako uzaviraci
armatury.

Vfeteno je opatfeno drazkou, kterd indikuje polohu armatury.

Pokud se bude potrubnf systém rozsitovat, rozdélovaci ventil se zavie, aby bylo

mozno provést prace na rozsifovaném potrubi. Po dokonceni pracf na potrubf
se rozdelovaci ventil znovu otevie a nové potrubi se tim zacne pouZivat.
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Pokyny pro ventily BROEN BALLOMAX® pro vypousténi za
tepla a rozdélovaci ventily BROEN BALLOMAX®

Sestihran pro ovladani ventilu je umistén pod kuzelovou zatkou. Tento
sestihran je oznacen smérem polohy koule. Tato operace se provadi otocenim
0 90° pro pfepnuti z polohy ,otevieno” do polohy ,zavieno”. Tato operace se
provadi pomoci sestihranného klice.

Ventily pro vypousteéni za tepla a rozdélovaci ventily nejsou vybaveny koncovy-
mi zaradzkami.

Firma BROEN doporucuje horni kuzelovou potrubni zatku kratkodobé utésnit
paskou z materidlu PTFE a tésnici pastou Locktite 577.

Po konecné operaci by se méla horni ¢ast armatur zavarit tak, aby byly trvale
uzavreny.
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14. Pokyny pro prenosné prevodovky

Pfenosné prevodovky Broen jsou dodavany ve dvou velikostech: MPIl a MPIII.

MPII's pouzdrem o prdmeéru 70 mm ma maximalni kroutici moment 800 Nm a
s pouzdrem 90 mm ma maximalnf kroutici moment 1800 Nm.

MPIII's pouzdrem o prdmeéru 90 mm ma maximalni kroutici moment 6000 Nm.

Soucasti prevodovky MPII

_ (@
‘9 e »J:;...% %

b

1 Pouzdro 2 Pfevodové Ustrojf 3 Unédeci matice 4 Rohatka
Soucasti prevodovky MPIII

|
M)J’f) u'(u\fﬁ\\‘s.,‘:.:z‘

1 Pouzdro 2 Pfevodové Ustroji 3 Unéseci matice 4 Rohatka

Pfiprava:

1. Prevodové Ustroji (2) se smontuje s pouzdrem (1) podle toho, zda bude
pouzivédno pouzdro o préiméru 70 mm, nebo 90 mm. Na pouzdro se
namontuje matice.

2. Umistéte pouzdro (1) spolu s pfevodovym Ustrojim (2) a unaseci matici (3)
na pouzdro vietena armatury. Rukou otacejte vstupnf ¢asti pfevodového
ustroji, dokud matice nezapadne na své misto na Sestihranu armatury.
Dejte pozor, aby vsechny soucasti byly slicovany s armaturou.

3. Ulozte rohatku (4) na pfevodové Ustroji a prodluzte paku, aby se zvysil
vstupni kroutici moment na pfevod. Na rohatce se zvoli poZadovany smér.
Doprava - ve sméru hodinovych ruci¢ek — armatura se zavira. Doleva —
proti sméru hodinovych ruci¢ek — armatura se otevira.

4. Aby se zajistil snadné&jsi pfenos kroutictho momentu na armaturu, musf
byt aktivovéna prevodova funkce prevodového Ustroji. Aby se prevodové
ustroji aktivovalo, musi se zvednout hornf ¢ast pfevodovky tak, aby byly

dvé hrany volné.
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DULEZITE!

Pokud nezajistite, aby soucast ¢. 4 plnila svij Ucel, mze byt pfevodovy pomeér

111 a ovlddani armatury se ztiZi.

Otevieni a zavieni armatury

Zavirani:

Provadi se otacenim ve sméru hodinovych rucicek. Aby se koule uvolnila od
tésnéni a nedoslo k poskozeni tésnéni, musite nejprve otacet armaturu tak
daleko, dokud neucitite na rohatce urcity odpor. Nastaly kroutici moment

otacejicl kouli potom kouli uvolni od tésnéni a za chvilku mdzete pokracovat v

otaceni ve sméru hodinovych rucicek, abyste armaturu zavreli.

Pokracujte, dokud neucitite na rohatce zvysujici se odpor. Pfevodovka a
vieteno se nyni zastavily o mechanické zaradzky. Armatura je nyni zavfena a
zabezpecena proti samovolnému opétovnému otevien.

Otevirani:
Provadi se ota¢enim proti sméru hodinovych rucicek. Otevirani probiha
stejnym zplsobem jako zavirani.

Na vietenu armatury je ukazatel polohy, ktery ukazuje polohu koule, kterd je
bud oteviena, nebo zavfena. Timto zpdsobem je mozno zkontrolovat, zda je
armatura zaviend, kdyz ukazatel ukazuje zavienou armaturu.

Odchylky od vyse uvedeného mohou zpUsobit poskozeni tésnéni a koule.

Pfenosna prevodovka:

Typ:

MPII (27/70) 66361100 060
MPII (50/90) 66361250 070
MPIII (50/90) 66361400 080
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Rozméry celé sestavy prevodovky MPIl a MPIII

: 327 - 607 ,
| 1
= e S ma I
MPII (100420
I
3
I
Q :
[5p] o~
3
HEX 70 (210778)
hex 27 (100470
27.8
71,5 Pfenosna pfevodovka MPIl 27 /70
o AL G0F
; 397 - 607 ‘ ! ‘
1
i [~ — [ =
Te————T1——+ |C_,‘ |
MPIII
MPIl (100420 7
! I
62,5 25 2
N\ I3
" :
? - w
&) ? I hex 50 & & =
) Q e 2
o™
HEX 90 (100904 LA HEX 50 S
hex 50 (1009C3
N
hex
HEX
52‘28 Pfenosna prevodovka MPIl 50/90 @125 Pfenosna prevodovka MPIIl 50/90
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15. PrizpUsobitelné prodluzovaci nastav-
ce a planetové prevodovky pro pod-
zemni armatury

Planetové prevodovka se k armature pripeviuje ve vyrobnim zavodé. Tam je
planetova pfevodovka sefizena a opatfena vyrobnim &islem.

Planetové prevodovky patfi k dodanym armaturdm a nejsou zaménitelné.
Sestihran na armatuie Ize piislusnym zplsobem prodlouzit pomoci pfizpliso-
bitelnych prodluzovacich néstavcl 27/70 nebo 50/90 se standardni délkou 500
mm, 1000 mm a 2000 mm. V pfipadech, kdy standardni délka nenf pouzitelna,
|ze prodluzovaci nastavec zkratit.

Regulace délky prodluzovacich nastavct vietena

Budou se pouzivat i soucastky a nastroje vyobrazené na pfilozenych fotografiich:

Vypocet délky prodluzovaciho nastavce vietena

Priklad vypoctu:

PrizpUsobeni standardniho prodluzovaciho nastavce (I=1000 mm pro kulovy
kohout DN200)

Standardni vyska vietena armatury (SH) je 585 mm. (Vyska od osy armatury k

horni hrané Sestihranu).

Pozadovana celkova délka (TH) — (v zavislosti na hloubce pod terénem, v niz je
armatura umisténa): 1700 mm, méfeno od osy armatury k horni hrané poklopu
sachtice.

Pozadovana vyska od poklopu sachtice k horni hrané ovlddaciho ¢tyrhranu je
obvykle 200 mm.

Obr. 21.

Obr. 19.
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PrizpGsobitelny prodluzovaci nastavec se zkrati o nasledujici délku (mm):

Typ: Zkraceni (v mm)
TH= 1620 mm
Minus -200 mm
FKV 1420 mm
SH= 585 mm
Y= 195 mm
X= (FKV = (SH+Y)) 640 mm
@SL = 1000 mm - X 360 mm

Prizpusobeni délky prizpusobitelného prodluzovaciho nastavce
PrizpUsobitelny prodluZovaci nastavec je obvykle dodavan s ukazatelem polohy
privazanym na vietenu. Tim se zabranuje, aby se indikétor pfi pfepraveé posouval

a sklouznul z sestihranného pouzdra na armaturu. Ukazatel polohy se nepouziva,
pokud se pouziva planetové prevodovka, a Ize ho odmontovat tak, ze se vy-
sroubujf Srouby s vnitfnim vybranim.

Cislo |Soucast

1 Veteno

Ukazatel polohy

Sroub s vnitinim vybranim

Sestihranné pouzdro

Vnitfni pojistny krouzek

v A~ WN

Srouby s vnitinim vybranim

Zkraceni prizplsobitelného prodluzovaciho nastavce:

Aby bylo moZno pfizplsobitelny prodluZovaci néstavec zkratit, musi se odstranit
pojistny krouzek. Provede se to vysroubovanim sroubl s vnitfnim vybranim, které
jsou zasroubovany v krouzku.

Obr. 23.

Obr. 22. Obr. 24.
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Obr. 25.

Obr. 26.

Obr. 27.

Zmenseni Sestihranného pouzdra (dolni ¢ast):
Povrch fezu by mél byt chrdnén trvanlivou protikorozni ochranou (napf. natér
pro zinkovani za studena; nenf soucasti dodavky).

Zkraceni vietena z korozivzdorné oceli (horni ¢ast) na poZzadovanou délku
(@SL):
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Obr. 28.

Priprava zbyvajici ¢asti trubky sestihranného pouzdra na
armature.

Na tfech stranach trubky sestihranného pouzdra se vyvrtaji tii otvory o pra-
méru 8 mm v rozestupech 120°. Pfivaff se matice M8 (jsou soucasti dodavky).
Trubka pouzdra se pfichyti pomoci sroubd M8 x 15.

Alternativni feseni:
Na tfech stranach trubky 3estihranného pouzdra se vyfezou tfi zavity v roze-
stupech 120° Trubka pouzdra se pfipevni dodavanymi Srouby M8 x 15.

Na opracované soucasti se musi nanést antikorozni ochrana.

Premisténi ukazatele polohy na horni ¢ast zkraceného vietena.

Pfipevnéni pfizplsobitelného prodluzovaciho nastavce k armature.

1. Planetova pfevodovka se odpoji od armatury tak, Zze se odsroubuiji $picaté
srouby na prevodovce.

2. Vnitini pojistny krouzek se namontuje na vfeteno.

3. Prodluzovaci ndstavec se umisti na vieteno armatury a pfichyti se pomoci
tF Sroub.

4. Na prodluzovaci nastavec vietena se nasadi planetova prevodovka a
pfipevni se Spicatymi Srouby.

Nezapomenite, Ze dolnf Spicaté Srouby se pouze povoli.

Vlyztuzeni prodluzovaciho nastavce vietena je popisovano v nasledujici kapi-
tole.

Obr. 30.

Obr. 31.

Obr. 33.
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Obr. 34. Obr. 34. Méfeni od hornf hrany vietena.

Obr. 36.

POZNAMKA!
Izolovana ochranna trubka na vietenu armatury by se méla zkratit (alespon o
50 mm), aby se zachoval pfistup ke Spicatym Sroubtm.
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Obr. 37. Vyztuha

Pokyny k montazi vyztuhy prodluzovaciho nastavce vietena
Po zkraceni prodluzovaciho nastavce se na tfech strandch vyvrtajf tfi otvory v
rozestupech 120°.

Potom se nasadi vyztuha — viz Obr. 39.

Nyni se oznaci plocha pro svafovani — viz Obr. 40.

Pfed svafovanim se z oznacené plochy musi odstranit ochranny zinkovy natér.

Po svafovani se celd plocha kvUli ochrané proti korozi nastfiké zinkovym spre-
jem a potom se nastavec namontuje na vieteno - viz Obr. 41.

Obr. 39.

Obr. 41.
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16. Vymeéna sady tesneni

Uveden je priklad pro armatury BROEN BALLOMAX?® se svétlosti DN10-
80 RP.
Cislo soucasti: 600262

1. krok:

Dulezité! Pred zahajenim vymény tésnéni armaturu zaviete.

1. Pomoci maticového kli¢ce nebo podobného nastroje uvolnéte hornf
matici.

2. Sejméte ovlddaci paku.

3. Pomoci kladiva a pribojniku odstrante cep.

2. krok: +

Dulezité! Na vietenu ani na veden/ vietena nenechdvejte zadné znacky ani .
$krabance. (Na—== (A
1. Odklopte pomocny krouzek. ®@
2. Do soucastek ,tésnici krouzek — podpérny krouzek — tésnici krouzek” vioz- @

te demontazni nastroj a vytahnéte soucastky nahoru.

3. krok:
Namontujte novou sadu tésnéni.

Pomocny krouzek
Tésnici krouzek
Podpérny krouzek
Teésnici krouzek
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4. krok:
Dilezité: Nemackejte ani nefezte tésnici krouzky na vedeni vietena.
PouZijte dodavany prtbojnik.

1. Peclivé vlozte sadu tésnéni na své misto.

5. krok:

1. Namontujte ¢ep na své misto.

2. Umistéte na vieteno ovlddaci paku.

3. Nasadte horni matici a lehce ji utahnéte

6. krok:

Otevrete armaturu.
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Dopliikové sady tésnéni
Bez ISO pfiruby:

_ Cislo pOIOiky:

DN20-80 RB DN25-65 FB 600262
DN100 RB DN8O FB 600263
DN125-150 RB DN100-125 FB 600264
DN200 RB DN150 FB 600269

SISO pfirubou:

_ CiSIo pOIOiky:

DN200 RB 600266
DN250-300 RB DN200-250 FB 600265
DN400 RB DN300 B 600267
DN500 RB DN400 FB 600268
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Broen - prumyslové armatury

Spole¢nost BROEN je pres 70 let predni globalni firmou v oblasti
vyvoje a vyroby prlimyslovych armatur pro regulaci vody,
vzduchu a plynu. Spole¢nost BROEN dodéva kompletni fesent
pro vytapeni a klimatizaci budov a je pfednim dodavatelem
armatur pro dalkové zasobovani energiemi.

Zname pramyslové armatury a jejich pouziti do hloubky a v
uzkém dialogu s nasimi zakazniky a obchodnimi partnery po
celém svéte vytvaiime hodnotu a spolehlivost prostrednictvim
provefenych armatur, pficemz nabizime Uplné zajistént jakosti.

Reditelstvi spole¢nosti BROEN sidlf v ddnském Assensu a
spole¢nost je soucasti nizozemského koncernu Aalberts N.V.

Zjistéte vice na: www.broen.com

BROEN
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